Oczyszczanie Sciekow przez
przedsiebiorstwo utylizacyjne

MKR

Utylizacja odpadéw/recykling

cleaning
systems
for Liquids

Budowa nowej linii parownikow dla
przedsiebiorstwa utylizacji odpadéw - nowe
podejscie do utylizacji odpadow

Renomowany dostawca ustug w zakresie utylizacji odpadéw -
podjet decyzje o zastapieniu dotychczasowego systemu obrobki
chemiczno-fizycznej nowoczesna instalacja odparowujaca. Celem
byto unowoczesnienie i zwiekszenie wydajnosci zaktadowego
systemu oczyszczania sciekéw. Firma MKR dostarczyta catkowicie
nowe rozwiazanie liniowe do oczyszczania sciekéw przemystowych
- dostosowane do indywidualnych potrzeb, zgodne z przepisami i
przysztosciowe.

Sytuacja wyjsciowa

Dotychczasowe oczyszczanie $ciekéw odbywato sie w klasyczny
sposdb chemiczno-fizyczny. Nie istniata zadna technologia
instalacyjna umozliwiajaca przejscie na technologie
odparowywania. Konieczne byto zaprojektowanie, zaplanowanie |
zainstalowanie kompletnego rozwiazania systemowego od podstaw
- tacznie ze wszystkimi komponentami, od obstugi medidw po
odprowadzanie do kanalizacji.

Wymagania

e Oczyszczanie wdd alkalicznych i zuzytych emulsji
pochodzacych z obrébki metali

e Catkowita przebudowa technologii instalacji dla linii
odparowujace;j

e Bezpieczne odprowadzanie destylatu zgodnie z wymogami
urzedowymi

CaseStudy

Projekt w skracie

Projekt:

Kompletna linia parownikéw do
oczyszczania sciekow
przemystowych - wydajna,
bezpieczna i zgodna z przepisami.

Technika instalacji:
Transport z pojemnikéw IBC
Regulacja pH za pomoca
zbiornika
Filtracja
Separator oleju obcego
Wyparka ET 250
Separator faz lekkich
Technika pomiarowa i
regulacyjna do monitorowania
pH i temperatury
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e Integracja systemu w celu zapewnienia elastycznego zasilania (IBC, cysterny ssace])

e Zautomatyzowana kontrola pH i monitorowanie wprowadzania
e Wprowadzenie destylatu zgodnie z wymogami prawnymi

Rozwiazanie firmy MKR

Po szczegdtowych konsultacjach i analizach laboratoryjnych firma MKR opracowata indywidualna

koncepcje instalacji, ktdra zostata doktadnie dostosowana do wymagan przedsiebiorstwa utylizacji
odpaddw. Instalacja obejmuje:

Przyjmowanie odpaddw ptynnych z pojemnikdéw IBC i cystern ssacych

Regulacje pH w celu wstepnego oczyszczenia medidw kwasowych/zasadowych

Filtracje i oddzielanie oleju obcego w celu usuniecia substancji zaktdcajacych

Destylacje w parowniku w celu oddzielenia wody i koncentratéw

Separator faz lekkich w celu zapewnienia separacji oleju

Technika pomiarowa i regulacyjna do monitorowania pH i temperatury przed wprowadzeniem

Oczyszczony destylat jest wprowadzany bezposrednio do kanalizacji przy zachowaniu wszystkich
wymaganych parametréw. W razie potrzeby nastepuje automatyczna regulacja pH.
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Wyniki

. Kompletna konstrukcja systemu od jednego dostawcy MKR
. Efektywne oczyszczanie sciekéw przemystowych
o Odprowadzanie zgodne z przepisami prawa i wytycznymi urzedowymi
o Wysoka elastycznosé dzieki zmiennym systemom odbioru (IBC, cysterny ssace)
. Zautomatyzowana kontrola procesu zapewniajaca stabilne wartosci odprowadzania
o Przysztosciowa alternatywa dla obrébki chemiczno-fizycznej

Stacja Filtr tasmowy z
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obcego

Wyparka
ET 250

Jednostka Zbiornik Separator oleju
pomiarowa -destylat-

Zbiornik
-koncentrat-

MKR Metzger GmbH | Rappenfeldstrafie 4 | 86653 Monheim | Germany Strona2z2




