Scieki przemystowe w przedsiebiorstwie zajmujacym
sie utylizacja odpadow
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Wymiana parownika konkurencyjnego w
przedsiebiorstwie zajmujacym sie utylizacja odpadow

Przedsiebiorstwo utylizacji odpaddw eksploatowato dwie
przestarzate instalacje parowe do oczyszczania $ciekow
przemystowych. Technologia byta przestarzata, podatna na awarie |
nieodpowiadajaca aktualnym wymaganiom. Firma MKR przekonata
klienta nowoczesna, dostosowana do potrzeb koncepcja - poparta
wizytami referencyjnymi i bezpoérednia wymiana informacji z
doswiadczonymi operatorami instalacji. Pierwsza instalacja zostata
zainstalowana, a kilka lat pdzniej pojawita sie juz druga.

Sytuacja wyjsciowa

Istniejaca technologia odparowywania klienta byta przestarzata i
nie zapewniata wystarczajacej wydajnosci ani bezpieczenstwa
procesu. W ramach modernizacji instalacji firma MKR przekonata
przedsiebiorstwo do swojej technologii. Szczegdlnie decydujace
znaczenie miaty wizyty referencyjne oraz bezposrednia wymiana
informacji z operatorami instalacji, ktérzy juz przeszli na
technologie MKR. Ostatecznie wybrano pierwsza instalacje ET 1000
- pdzniej zostata ona zastapiona technicznie ulepszona instalacja
ET 1000, aby spetni¢ wymogi prawne.

Wymagania

e Oczyszczanie wdd alkalicznych i zuzytych emulsji pochodzacych
z obrébki metali

e Bezpieczne pod wzgledem prawnym odprowadzanie destylatu
do kanalizacji

Utylizacja odpadow/recykling

CaseStudy

Projekt w skrocie

Projekt:

Wymiana wszystkich
konkurencyjnych instalacji -
dzieki bezpiecznej technologii,
modutowej rozbudowie |
praktycznemu sposobowi
eksploatacji

Technika instalacji:
Zbiorniki magazynowe
Regulacja pH
Stacja pomp
SIEERINEYELERALY
Separator oleju TB 1000
Filtr workowy z pompa
WyparkaET 1000
Separator oleju
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Integracja z istniejacymi elementami instalacji (zbiorniki magazynowe, odcinek pH, LPA)

[ ]

e Dostosowanie do specjalnego trybu pracy przedsiebiorstw utylizacyjnych
e Niezawodna, dtugotrwata praca przy wysokiej elastycznosci

e Rozwiazanie przysztosciowe z potencjatem rozbudowy

Rozwiazanie firmy MKR

Firma MKR zrealizowata indywidualnie dostosowane rozwiazanie w zakresie parownika, dostosowane do
istniejacej infrastruktury. Zbiorniki magazynowe, regulacja pH i separator faz lekkich mogty zostaé
przejete z istniejacego wyposazenia. Nowo zainstalowano modut filtracyjny, separator oleju oraz

parownik ET-1000 do bezpiecznej destylacji.

Instalacja zostata zaprojektowana specjalnie do pracy w przedsiebiorstwie zajmujacym sie utylizacja
odpaddow: zgodnie z okreslona ,,procedura utylizacji” najpierw uruchamia sie instalacje woda miejska,
aby przeptuka¢ reaktor para wodna w celu usuniecia tlenu. Dopiero potem doprowadza sie medium
produkcyjne. Metoda ta chroni instalacje przed sladowymi iloSciami rozpuszczalnikdw i zapobiega
sytuacjom krytycznym - bez atmosfery zagrozonej wybuchem, ale z maksymalnym bezpieczenstwem.
Po kilku latach pomyslnej eksploatacji instalacja zostata zastapiona technicznie ulepszonym modelem

ET 1000, aby efektywnie radzi¢ sobie ze zmienna iloscia Sciekdw.
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Wyniki

e Ptynna wymiana przestarzatej instalacji konkurencji
o Eksploatacja instalacji zgodnie ze sprawdzona praktyka utylizacji
o Wykorzystanie istniejacych czesci instalacji pozwala zaoszczedzi¢ koszty inwestycyjne
e tatwa modernizacja przy rosnacej wydajnosci
¢ Niezawodna zgodnos$¢ z wymogami urzedowymi
o Wysoka satysfakcja uzytkownikdw dzieki stabilnym, bezpiecznym procesom
Zbiornik Regulacja pH Stacja pomp Stacja filtrujaca 2000/ Filtr workowy/

Separator oleju obcego
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TB 1000 pomp

Wyparka
ET 1000
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