Zuzyte ciecze myjace i zuzyte emulsje
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Wtasne oczyszczanie sciekdw zamiast kosztownej

. .. . Bl Projekt w skrocie
utylizacji - Europejski producent przemystowy stawia

. Projekt:
na technologlg MKR Od zewnetrznej utylizacji do
Europejski producent przemystowy postawit sobie za cel witasnego oczyszczania sciekow

zakonczenie kosztownego i zewnetrznego usuwania odpaddow o .

. . o, . . L Technika instalacji:
wodnych. Zamiast tego chciat przejac¢ odpowiedzialnos¢ za Skimmer
oczyszczanie Sciekéw — w sposdb zréwnowazony, ekonomiczny i Neutralizacja pH
zgodny z przepisami. MKR dostarczyto odpowiednie rozwiazanie Filtr workowy
dla tego kroku w kierunku samodzielnej odpowiedzialnosci: Wyparka ET 30

. ey . . Separator oleju obcego TB 250

kompaktowa, wydajna i kwalifikujaca sie do uzyskania

o ] ) Filtr z weglem aktywnym
pozwolenla mstalaCJe 0CzyszcCzajaca. Stacja napetniania IBC

Zleceniodawca:
Sytuacja wyjsciowa Europejski producent przemystowy

W procesie produkcyjnym producenta przemystowego
regularnie powstawaty duze ilosci zuzytych emulsji i wodnych
srodkow czyszczacych, ktdére dotychczas byty odbierane i

Wykonawca:
MKR Metzger GmbH
Rappenfeldstrafie 4

przetwarzane przez zewnetrzne firmy utylizacyjne, co wiazato 86653 Monheim
sie z wysokimi kosztami. Celem byto rozwiazanie kwestii
utylizacji na miejscu, a nastepnie odprowadzanie oczyszczonych Osoba kontaktowa:

Marek Mocarski

Sciekow do kanalizacji zgodnie z lokalnymi wymaganiami
sciekow do kana ad gOd € z lokathymi wymagania marek.mocarskil@mkr-metzger.pl

srodowiskowymi.

Wymagania

Oczyszczanie réznych sciekéw (zuzyte emulsje, zuzyte kapiele myjace])
Przestrzeganie lokalnych wartosci dopuszczalnych

Redukcja biezacych kosztéw utylizacji

Kompaktowe, niewymagajace konserwacji rozwiazanie do eksploatacji w hali
Solidny i zautomatyzowany system

Rozwiazanie firmy MKR

Po przeprowadzeniu szczeg6towej analizy laboratoryjnej firma MKR okreslita optymalny proces
oczyszczania powstajacych sciekow. Wody ptuczace i czyszczace sa najpierw gromadzone w
centralnym zbiorniku. Tam za pomoca skimmeroéw oddzielane sa oleje obce. Nastepnie, w razie
potrzeby, przeprowadzana jest neutralizacja pH w celu przeksztatcenia kwasnych wdd w alkaliczne.
Wstepnie oczyszczona woda trafia przez filtr workowy do kompaktowego odparowywacza ET 50, w
ktorym odbywa sie wtasciwy proces oczyszczania. Oczyszczony destylat jest nastepnie pompowany
do kanalizacji przez separator oleju obcego TB 250 i stacje filtrow z weglem aktywnym. Koncentraty
powstajace podczas odparowywania sa gromadzone w pojemniku IBC i usuwane na zewnatrz w
wiekszych odstepach czasu - co jest znacznie tansze niz poprzednio.
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Wyniki

e Zakonczenie kosztownej utylizacji zewnetrznej

Niezawodne przestrzeganie wartosci dopuszczalnych lokalnych wymagan srodowoskowych
Wtasne, zgodne z prawem oczyszczanie sciekow

Niskie koszty eksploatacji dzieki zmniejszeniu czestotliwosci usuwania odpaddéw
Kompaktowa, niewymagajaca konserwacji instalacja do eksploatacji w hali

Trwaty wktad w ochrone srodowiska i zasobéw naturalnych

Zbiornik
zasilajacy

Stacja pomp Regulacja pH Filtr workowy/pompa
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