Zuzyte emulsje /alkaliczne i kwasne wody ptuczace
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Przetwarzanie odpadow wodnych zamiast
kosztownej utylizacji zewnetrznej u europejskiego
producenta motoryzacyjnego OEM

Europejski producwent motoryzacji OEM musiat co miesiac
utylizowac znaczne ilosci odpadéw wodnych - proces ten nie
tylko generowat wysokie koszty, ale takze stanowit obciazenie
dla srodowiska. MKR opracowato ekonomiczna i zréwnowazona
koncepcje przetwarzania, ktéra umozliwia catkowite
wewnetrzne oczyszczanie powstajacych Sciekdw - w sposéb
oszczedzajacy zasoby, wydajny i niezawodny.

Sytuacja wyjsciowa

Europejski producent motoryzacji OEM borykat sie z wysokimi
kosztami utylizacji odpaddw, poniewaz odpady wodne musiaty
byc¢ regularnie odbierane i przetwarzane przez zewnetrznych
ustugodawcow. Kierownictwo firmy poszukiwato zatem
rozwiazania, ktére bytoby zaréwno tansze, jak i bardziej
przyjazne dla srodowiska - bez uszczerbku dla bezpieczenstwa i
jakosci procesow.

Wymagania
e Unikanie zewnetrznych kosztow utylizacji
e Oczyszczanie réznych rodzajow sciekdw w jednym
urzadzeniu:
o Zuzyte emulsje
o Alkaliczne wody ptuczace
o Kwasne wody ptuczace

CaseStudy

Projekt w skrocie

Projekt:
Wewnetrzne oczyszczanie $ciekdw

Technika instalacji:
2 zbiorniki do oddzielnego
zbierania kwasnych i
zasadowych sciekéw
Neutralizacja pH
Filtr tasmowy ze
zintegrowanym separatorem
oleju oraz filtr workowy
Wyparka ET 200
Separator oleju TB 250
Stacja z weglem aktywnym
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e Wysokie bezpieczenstwo eksploatacji i zgodno$¢ z normami ochrony srodowiska

e Prosteisolidne sterowanie systemem

Rozwiazanie firmy MKR

Firma MKR opracowata elastyczna i modutowa koncepcje instalacji do wewnetrznego oczyszczania
sciekdw. Dwa zbiorniki magazynowe umozliwiaja oddzielne gromadzenie sciekéw kwasnych i
zasadowych. Scieki zasadowe sa wstepnie oczyszczane za pomoca filtra tasmowego z wbudowanym
separatorem oleju oraz filtra workowego, a nastepnie poddawane obrébce w parowniku ET 200. W
dalszej czesci procesu separator oleju TB 250 i stacja wegla aktywnego zapewniaja ostateczne

oczyszczenie.

Scieki kwasne sa najpierw neutralizowane poprzez regulacje pH, a nastepnie przepuszczane przez
ten sam ciag oczyszczania. Zapewnia to wydajne, bezpieczne i catkowite oczyszczenie wszystkich
strumieni substancji - wewnetrznie, oszczednie i w sposdb przyjazny dla Srodowiska.
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Wyniki

e Znaczna redukcja kosztéw utylizacji

e Kompleksowe przetwarzanie wszystkich rodzajow $ciekdw na miejscu
e Modutowa i elastyczna konstrukcja instalacji

e Zgodnosc¢ z przepisami dotyczacymi ochrony srodowiska

e Zréwnowazona i ekonomiczna eksploatacja

e Odciazenie proceséw wewnetrznych i zasobdw

Filtr tasmowy z
separatorem
Stacja pomp Regulacja pH Stacja pomp substancji obcych
TB250

Doptyw ze
zbiornika emulsji
+ zbiornik wody
myjacej

A

Stacja filtréw z Separator oleju

weglem aktywnym obcego

v \l y workowv/pompa
kanalizacja

Jednostka
napetniajaca IBC
Koncentrat
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