Woda ptuczaca z produkcji
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cleaning
systems
for Liquids

~Stabilna jakos¢ wody ptuczacej w produkcji ogniw
akumulatorowych - obnizenie kosztow,
zabezpieczenie procesow”

W produkcji ogniw akumulatorowych jakos¢ procesdéw
czyszczenia odgrywa decydujaca role. W przypadku wiodacego
producenta samochodéw wysokie stezenie substancji
chemicznych prowadzito do niewystarczajacej jakosci wody
ptuczacej, czestej wymiany wody i wysokich kosztéw utylizacji.
Konieczne byto znalezienie trwatego i ekonomicznego
rozwiazania, ktore pozwolitoby ustabilizowac jakos¢ wody
ptuczacej i obnizy¢ koszty eksploatacji.

Sytuacja wejsciowa

W instalacji czyszczacej ogniwa akumulatorowe nie mozna byto
zapewnid statej jakos$ci wody ptuczacej ze wzgledu na wysokie
przenoszenie substancji chemicznych. Geometria elementéw
powodowata znaczne przenoszenie zanieczyszczen do kolejnych
kapieli ptuczacych.

Skutkowato to czesta wymiana wody, wysokimi kosztami
utylizacji oraz przestojami produkcyjnymi spowodowanymi
koniecznymi czynnosciami konserwacyjnymi.
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Projekt w skracie

Projekt:

Efektywne oczyszczanie kapieli
ptuczacych w celu zmniejszenia
kosztow utylizacji i zapewnienia
jakosci procesu

Technika instalacyjna:
Filtr workowy + pompa
Wyparka ET 100
Separator koalescencyjny
TB 250
Jednostka napetniajaca IBC do
magazynowania koncentratu

Zleceniodawca:

Wiodacy producent samochoddéw

Wykonawca:

MKR Metzger GmbH
Rappenfeldstralle 4
86653 Monheim

Osoba kontaktowa:
Marek Mocarski
marek.mocarskildmkr-metzger.pl

e Zapewnienie statej jakosci wody ptuczacej o przewodnosci ponizej 30 uS/cm

e Zmniejszenie ilosci odpaddw dzieki recyrkulacji

e Minimalizacja przestojow produkcyjnych i kosztéw eksploatacyjnych

Rozwiazanie MKR

W celu ciagtego uzdatniania wody ptuczacej do procesu wtaczono wyparke atmosferyczna typu ET
100. Scieki z pierwszego etapu ptukania sa pobierane bezposrednio ze zbiornika i oczyszczane
przez filtr workowy, a nastepnie uzdatniane w wyparce. Nastepnie odbywa sie dalsza obrébka za
pomoca separatora koalescencyjnego TB 250 w celu skutecznego usuniecia pozostatych
zanieczyszczen. Oczyszczony destylat jest zawracany do drugiego etapu ptukania, co umozliwia

kaskadowe wykorzystanie kapieli ptuczacych.
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WyniKki
e Optymalizacja jakosci wody ptuczacej:
o Zapewnienie przewodnosci ponizej 30 pS/cm bez dodatkowej obrébki chemiczne;j

e Redukcja kosztéw utylizacji:
o Znaczne zmniejszenie ilosci $ciekéw dzieki recyrkulacji

e Zwiekszenie wydajnosci eksploatacyjnej:
o Zmniejszenie przestojow i redukcja naktadéw na konserwacje instalacji oczyszczajacej
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